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Die ORLEN Unipetrol Gruppe ist das gréfite petrochemische Raffinerie Unternehmen der Tschechischen
Republik und der einzige rohélverarbeitende Betrieb. Dieser Spezialisierung verdankt ORLEN Unipetrol

seine starke Positionierung am Markt und seine Schlisselrolle innerhalb der tschechischen Industrie.

Die ORLEN Unipetrol Gruppe ist ein bedeutender Hersteller und Lieferant von Treibstoffen, Kunststoffen,
Olen, Schmierstoffen, Dingemitteln und vielen weiteren Produkten. Dariber hinaus betreibt der Konzern
das gréBte Tankstellennetz in der Tschechischen Republik unter der Marke ORLEN Benzina. Seit 2005

gehsrt ORLEN Unipetrol zum multinationalen Raffinerie- und Petrochemiekonzern PKN Orlen.
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PP MOSTEN®
ORLEN UNIPETROL

MATERIALEIGENSCHAFTEN
UND PRODUKTIONSTECHNOLOGIE

PP MOSTEN® wird von ORLEN Unipetrol RPA mit der Innovene™ PP

Gasphasen-Technologie mit einer Kapazitét von 300 kt hergestellt.

Das PP MOSTEN®-Sortiment umfasst Homopolymere sowie Block- und

Randomcopolymere in Reaktor- und CR- (controlled rheology) Qualitéten.
Die CR-Typen werden durch den kontrollierten thermooxidativen Abbau von

PP-Reaktorpulver hergestellt, wodurch das Polymermolekulargewicht kontrolliert wird.

PP MOSTEN® wird in natirlicher Granulatform geliefert. Es wird mit einem
Additiv-Paket stabilisiert, welches das Material bei der Verarbeitung schitzt, seine

Verarbeitungszeit verléingert und die Produktanwendungseigenschaften verbessert.




PP MOSTEN®

INTEGRIERTES MANAGEMENTSYSTEM

ORLEN Unipetrol RPA produziert PP MOSTEN® mithilfe eines Integri-
erten Managementsystems (IMS), das Qualitéts-, Umwelt-, Sicherheits- und

Energie-Managementsysteme umfasst.

Das IMS wurde von Lloyd’s Register Quality Assurance Limited (LRQA) nach
folgenden Standards zertifiziert:

1SO 9001:2015 (Qualitétsmanagementsystem — QMS)

1SO 14001:2015 (Umweltmanagementsystem — EMS)

1SO 45001:2018 (Managementsystem fiir Sicherheit und Gesundheitss-
chutz am Arbeitsplatz — HSMS)

1SO 50001:2018 (Energiemanagementsystem — EnMS)

Urspriingliche QMS-Zulassung: 12. 6. 2008
Urspriingliche EMS-Zulassung: 1. 6. 2008
Urspriingliche SMS-Zulassung: Sonntag, 9. August 2020
Urspriingliche EnMS-Zulassung: Montag, 25. Juli 2016

Aktuelle Zertifikatsnummer: 10302953

LRQA

CERTIFIED

150 9001 -1SO 14001
150 45001150 50001

EINHALTUNG GESETZLICHER
VORSCHRIFTEN

Die PP MOSTEN®-Qualitéten erfiillen die tschechischen und européischen
Hygieneanforderungen fir den Kontakt mit Lebensmitteln sowie weitere

Bestimmungen (in der jeweils aktualisierten Fassung):

P> Verordnung des Gesundheitsministeriums Nr. 38/2001

P> des Gesetzblatts Verordnung des Européischen Parlaments und des
Rates Nr. 1935/2004

P> Verordnung der Kommission (EU) Nr. 10/2011

P> REACH: PP MOSTENZ® ist in Ubereinstimmung mit der Verordnung (EG)
1272/2008 (CLP) nicht als gefshrlicher Stoff eingeordnet, noch erfillt
es eine der anderen in Artikel 31 der Verordnung (EG) 1907/2006
(REACH) dargelegten Bedingungen. Dokumente unter dem Titel
"Mittleilung" die Materialsicherheitsdatenblétter ersetzen enthalten

Informationen in Ubereinstimmung mit Artikel 32 der Verordnung

1907/2006 (REACH).

Die vollstéindige Konformitét einzelner Qualitéten ist auf Anfrage erhéltlich.



PP MOSTEN®
BEZEICHNUNGSSYSTEM

PP MOSTEN®-Qualitdten sind durch einen firmeninternen Code bestehend aus zwei Buchstaben und drei Ziffern gekennzeichnet:

Spritzgiessen Grund- Block- Schmelzindex =
stabilisierung  copolymer 20 g/ 10 min

MOSTEN MB 720

Der erste Buchstabe weist auf eine Polymeranwendung hin.

Der zweite Buchstabe weist auf die Art der Hauptstabilisierung hin. oo

Die erste Ziffer weist auf den Polymertyp hin (Homopolymer/Copolymer).

Die zweite und dritte Ziffer weisen auf den Mittelwert des Schmelzindexes (MFR) hin.

SCHMELZINDEX
STABILISIERUNG (BEI 230 °C; 2,16 kg) POLYMERTYP
(MITTLERER MFR-WERT)

Extrusion Antistatisch 1g/10 min Homopolymer
Folie Grundlegend 2 g/10 min Homopolymer
Universal Gleitmittel 9 g/10 min Homopolymer
Spritzgiessen Davertemperatur 16 g/ 10 min Homopolymer
Vliesstoffe uv 30g/10 min Homopolymer
Béndchen Transparent Usw. Blockcopolymer

Ubergangsgrad
homogenisiert Blockcopolymer

Blockcopolymer
Randomcopolymer

Randomcopolymer




PP MOSTEN®
EIGENSCHAFTEN

GRUNDLEGENDE EIGENSCHAFTEN

PP MOSTEN® ist ein thermoplastisches Material, das bei Raumtempera-
tur fest, geruchlos und geschmacklos ist. Es weist einen hohen Kristalin-
itatsgrad, hohe Temperaturstabilitét und Festigkeit gegeniber den meisten

Chemikalien auf.

AUSSEHEN

PP MOSTENE® enthdlt keine mechanischen Verunreinigungen. Es wird
als naturfarbenes Granulat geliefert. Die bliche Granulatldnge betragt

2 - 7 mm und die normale Schittdichte betrégt 450 - 600 kg/m?.

PHYSIKALISCHE UND MECHANISCHE
EIGENSCHAFTEN

Die physikalischen und mechanischen Eigenschaften von PP MOSTEN®
héngen von seinem Molekulargewicht, der Molekularstruktur und dem Sta-
bilisierungssystem ab. PP MOSTEN® ist ausreichend hartes, z&hes und
thermisch besténdiges Material fir geléufige und anspruchsvolle, selbst

technische Anwendungen.

LABORTESTMETHODEN

ISO 1133-1
1SO 527-1,2
I1SO 178
ISO 179-1
I1ISO 75-1,2

I1ISO 306

SCHRUMPFUNG

Das SchrumpfmaB héngt von den Verarbeitungsparametern ab (Temperatur, Haltedruck, Werkzeugtemperatur, Produkistérke usw.). Die iibliche

PP MOSTEN®-Schrumpfrate betréigt 1 - 2 %. Die Schrumpfung kann 24 Stunden nach der Bearbeitung genauer bestimmt werden.

THERMISCHE UND BRENNEIGENSCHAFTEN

PP MOSTEN® weist gute Wérmeddmmeigenschaften auf. Die Schmelztemperatur des Kristallinanteils fiir Homopolymere und Blockcopolymere betrégt
160 - 168 °C. Die Schmelztemperatur des Kristallinanteils fir Randomcopolymere betréigt 144 - 152 °C. Die Glasiibergangstemperatur (Tg) fir Homopoly-
mere betrégt O °C. Copolymere werden bei Temperaturen unter Null empfohlen, da ihre Tg-Temperaturen auf wesentlich geringere Werte abfallen. Die
aus PP MOSTEN® hergestellten Produkte kénnen permanent bei Temperaturen von bis zu 100 °C und Qualitéten mit thermischer Stabilisierung bis zu
105 °C verwendet werden. Die thermische Stabilitét aller Qualitéten von PP MOSTEN® garantiert, dass unter den empfohlenen Verarbeitungsbedingun-

gen kein Materialabbau erfolgt.

160 - 168 Homopolymere DSC, Methode C 10 °C/Min
°C 1SO 11357-3 160 - 168 Blockcopolymere DSC, Methode C 10 °C/Min
144 - 152 Randomcopolymere DSC, Methode C 10 °C/Min
1/°C ISO 11359 85-150x 10 10 x 6 x 4 mm -
mm/Min UL 94 HB 30,5 125 x 13 x 1,6 mm horizontales Prifmuster
% 1SO 4589-2 19,1 80 x 10 x 1,6 mm Blockcopolymer
oC EN 60695-2-10 750 60 % 60 x 2 mm Verfahren A - Oberfléchenziindung



PP MOSTEN®
EIGENSCHAFTEN

CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN

PP MOSTEN®istim Allgemeinen aufgrund seiner unpolaren Eigenschaften chemisch stabil. Esistim Hinblick auf die meisten anorganischen Salzlésungen, Séuren
und Alkalien iber einen breiten Temperatur- und Konzentrationsbereich hinweg besténdig. Nur in einigen Lésungsmitteln 18st es sich bei hdheren Temperaturen
auf(z. B.in halogenierten und aromatischen Kohlenwasserstoffen) und ist bei starken Oxidationsmitteln nicht bestéindig (z. B. Salpeterséure, Oleum, Halogene).
Es quillt in halogenisierten und aromatischen Kohlenwasserstoffen und einigen anderen Lésungsmitteln. Die Materialbesténdigkeit muss am Endprodukt
gepriift werden. Wasseradsorption erfolgt nur an der Oberfléche des Materials. Kondenswasserbildung kann auftreten, wenn das Material wéhrend der

Verarbeitung in eine kéltere Umgebung verlagert wird.

ELEKTRISCHE EIGENSCHAFTEN

PP MOSTEN® weist aufgrund seiner unpolaren Molekularstruktur und der relativ hohen chemischen Reinheit gute elektrische Isolier- sowie dielektrische

Eigenschaften und einen hohen spezifischen Durchgangswiderstand auf.

IEC 250 ggg 80 x 80 1 IIO&SZZ
- IEC 250 1?13 80x 80 x 1 ]]OS\SZZ
Qm IEC 93 10" 80x80x1 Spannung 100 V
Q IEC 93 10 8080 x 1 Spannung 100 V
KV,/mm IEC 243-1 20 80x 80 % 1 25/75 mm

Elektrodenkonfiguration

- IEC 112 mind. 600 15x15x4 Lsung A




PP MOSTEN®
LOGISTIK

VERPACKUNG, LIEFERUNG UND LAGERUNG

PP MOSTEN® wird in 25 kg-Séicken oder in loser Schiittung in Aufliegertanks geliefert. Die Séicke werden auf Paletten gestapelt
(Nettogewicht 1375 kg) und mit PE-Schrumpffolie gehalten, um sie vor Schéden zu schiitzen und die Produktlebensdauver

zu verléingern. Paletten kdnnen in maximal zwei Lagen ibereinander gelagert werden.

PP MOSTEN® muss in trockenen, belijfteten, iberdachten Lagerhallen gelagert und vor direktem Sonnenlicht geschiitzt werden.
Die empfohlene Lagertemperatur liegt zwischen -20 °C und +50 °C. Das Produkt muss mindestens einen Meter von einer Heizquelle
entfernt gelagert werden. Die empfohlene maximale Lagerdauer unter den oben genannten Bedingungen betrégt in geschlossenen
Verpackungen ein Jahr. Nach langen Lagerzeiten wird empfohlen, die Materialeigenschaften vor der Weiterverarbeitung

zu Uberprifen.

Bei einer Lagerung unter 20 °C sollte das Material vor der Verarbeitung in der Produktionshalle mindestens 24 Stunden konditioniert

werden.

Im Falle von Oberfléchenfeuchtigkeit liegt die empfohlene Trocknungstemperatur fiir 1 - 2 Stunden zwischen 90 - 100 °C.

5 (je 25 kg
1375 kg Netto

L1100 mm x B1300 mm x H1850 mm
geschitzt

IBC-Tanks

in zwei Lagen bestiickt
in frockenen, belifteten und iberdachten Lagerhallen
direkter Sonneneinstrahlung
-20 °C bis +50 °C
max. 1 Jahr; dann Eigenschaften Gberprifen

Sdcken auf Paletten

Auflieger-



PP MOSTEN®
ANWENDUNGEN

SPRITZGIESSEN

Typische Produkte: Behdilter, dinnwandige und starre Verpackungen, Deckel und Verschlisse, Eimer, Kisten, industrielle Lager- und Werkzeugkisten,

Haushaltsartikel, Spielzeug, Mébel, Batteriegehéuse.

Die fir das Spritzgiessen bestimmten PP MOSTEN®-Qualitdten enthalten Homopolymere und Block- und Randomcopolymere. Generell sind

PP MOSTEN®-Qualititen hochkristallin und weisen eine hohe Steifigkeit aus, sie ermdglichen zudem eine betréchtliche Wanddickenabnahme.

PP MOSTEN® ist in einer Vielzahl von Schmelzflussraten (von mittlerem bis hohem Fluss) erhéltlich und enthélt antistatische und Nukleierungsmittel

(schnellere Zykluszeit, Artikel mit hoher Klarheit).
Dariiber hinaus sind Blockcopolymere mit hoher Schlagzéhigkeit bei Raum- und unter Null-Temperaturen sowie Qualitéten mit speziellen Additiven fir

pharmazeutische Anwendung verfiigbar. Die optimalen Verarbeitungsbedingungen héngen von der entsprechenden Anwendung und Ausriistung ab. Eine

gute Produktqualitét erfordert das homogene Schmelzen des Granulats im Extruder mit einer Schraube in Mindestléinge von 25D.

EMPFOHLENE FORMBEDINGUNGEN
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Schmelztemperatur Formtemperatur Spritzgiessdruck Haltedruck Haltedruckdauer Schneckenumfangs- Kuhlzeit
(°C) (°C) (MPa) (MPa) (s/ 1Tmm Wand) geschwindigkeit (s)
Stéirke) (m/s)
220 -280 15 - 40 maximal (ohne 75-85% anteilig zur quadrierten
Oberflachenfehler) des maximalen 4-5 max. 0,6 Wanddicke (mm)

Einspritzdruckes




PP MOSTEN®
ANWENDUNGEN

FASERN UND VLIESSTOFFE

Typische Produkte: Spinnvliesstoffe, Stapelfasern, Multifilamente, Garne.

Aus PP MOSTEN® hergestellte Fasern weisen aufgrund der hohen Polymer-Taktizitét eine exzellente Stérke auf. Die Fasertypen

werden mit einer grof3en Bandbreite von Schmelzflussraten produziert und verfiigen iiber einen hohen Gel-Reinheitsgrad.

Die Fasertypen sind gegen Gas-Fading stabilisiert (AGF und AGF+) und ihre Additive sind fir die Verarbeitungsstabilitét und die

finale Anwendung optimiert.

PP MOSTEN® NB 425 fiir Spinnvlies wird in Kombination mit HDPE LITEN® LS 87 fisr die Herstellung von Zweikomponentenfasern

mit verbesserten Soft-Touch-Eigenschaften verwendet.

Die optimalen Verarbeitungsbedingungen héngen von der entsprechenden Anwendung und Ausriistung ab. Eine gute

Produktqualitét erfordert das homogene Schmelzen des Granulats im Extruder mit einer Schraube in Mindestléinge von 25D.

EMPFOHLENE FORMBEDINGUNGEN
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Schmelztemperatur Titerbereich Streckverhdlinis
(°c)
Fasern 1,5 — 80 dfex Stapelfasern 1:2 - 1:4

230 - 260



PP MOSTEN®
ANWENDUNGEN

FOLIEN, ROHRE UND PROFILE

Typische Produkte: Tiefziehfolie fir starre Verpackungen, Baufolie fiir geschweifite Tanks,

Behdlter und Schwimmbecken, Sanitérsystemrohre, Leitungen und Profile, Wellrohre.

Die Extrusionstypen von PP MOSTEN® eignen sich fir die Lebensmittel- und Baubranche sowie

zur Folienverarbeitung durch Schweif3en und Thermoformen.

Die optimalen Verarbeitungsbedingungen héngen von der entsprechenden Anwendung und
Ausristung ab. Eine gute Produktqualitét erfordert das homogene Schmelzen des Granulats im

Extruder mit einer Schraube in Mindestléinge von 25D.

EMPFOHLENE FORMBEDINGUNGEN
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Schmelztemperatur Kihlwasser
(°C) (°C)

180 - 225 15-25
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PP MOSTEN®
ANWENDUNGEN

BANDCHEN

Typische Produkte: Haushalts- und industrielle Webtextilien wie z. B. Teppichtréger und Big-Bags,

landwirtschaftliche Stoffe, Garne und Seile.

Aus PP MOSTEN® hergestellte Bandchen weisen aufgrund der hohen Polymer-Taktizitét eine
exzellente Stérke auf. Bandchen-Qualitéten weisen einen hohen Grad an Gelreinheit auf. Die
Bandchen-Qualitéten sind gegen Gas-Fading stabilisiert und ihre Additive sind fir die Verarbe-

itungsstabilitét und die finale Anwendung optimiert.
Die optimalen Verarbeitungsbedingungen héngen von der entsprechenden Anwendung und

Ausriistung ab. Eine gute Produktqualitét erfordert das homogene Schmelzen des Granulats im

Extruder mit einer Schraube in Mindestléinge von 25D.

EMPFOHLENE FORMBEDINGUNGEN
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Schmelztemperatur Titerbereich Streckverhdlinis
(°C)
Féden 300 - 20 000 dfex Féden 1:6 - 1:12

230 - 260



PP MOSTEN®
ANWENDUNGEN

VERBINDUNGEN

Typische Produkte: Automobil- oder Elektronikverbindungen

PP MOSTEN®-Qualitdten werden als Matrix fir die Verbundherstellung mit

verschiedenen Fillstoffen und Verstérkungsmitteln verwendet.

Verbindungen kénnen fir die Verwendung mit Extrusions-, Spritzgiess- und

Thermoformtechnologien genutzt werden.

FOLIEN

Typische Produkte: Ein-/Mehrschicht und laminierte Flachfolie.

Die Homopolymer-Typen von PP MOSTEN® werden erfolgreich fir die
Flachfolienproduktion eingesetzt. Ihr Additivpaket wurde zugunsten der Ver-
arbeitungsstabilitédt und der finalen Anwendung optimiert. PP MOSTEN®-
Folienqualitéten weisen eine enge Molekulargewichtsverteilung auf und
enthalten Gleitmittel. Dariber hinaus enth&lt PP MOSTEN® FC 110 auch

ein Antiblockiermittel.

Die optimalen Verarbeitungsbedingungen héngen von der entsprechenden
Anwendung und Ausriistung ab. Eine gute Produktqualitét erfordert das
homogene Schmelzen des Granulats im Extruder mit einer Schraube in

Mindestlénge von 25D.

EMPFOHLENE FORMBEDINGUNGEN
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Schmelztemperatur  Dilssentemperatur  Kihlwalzentemperatur Stérke
(°c) (°C) (°C) (pm)
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230 - 260 220 - 240 10-60 20 - 200



PP MOSTEN®

RECYCLING UND MULLENTSORGUNG
BEI DER PP-VERARBEITUNG

PP MOSTEN® kann auf einfache Art und Weise entsorgt werden, da die Materi-
alien wéhrend der anfénglichen Verarbeitung thermisch abbauen und ihre mecha-
nischen Eigenschaften veréndert werden. Halbfertigprodukte, Fertigprodukte sowie
nicht verschmutzte Abfélle bei der Verarbeitung von Polypropylen k&nnen recycelt
und in anderen Produkten weiterverarbeitet werden. Die Materialbezeichnung >PP
wird gemé&f ISO 11469 verwendet. Durch die auf den Produkten angebrachte
Materialbezeichnung kénnen Materialien fisr das Sammeln, Klassifizieren, die Ver-

wendung oder Entsorgung von Hausmill identifiziert werden.

PP MOSTEN® enthélt weder Blei noch Cadmium, Quecksilber oder sechswertiges

Chrom,d. h. der Gesamtgehalt dieser Schwermetalle betrégt nicht mehr als 100 ppm.

Polypropylen-Abfélle werden vom Abfallerzeuger entsprechend den anwendbaren

gesetzlichen Bestimmungen eingeordnet.

Fir die Millverarbeitung wird empfohlen,
die Materialien und Energie fir andere Materialien

oder Energieanwendungen zu verwenden.




PP MOSTEN® CHEMIKALIENBESTANDIGKEIT PP MOSTEN® CHEMIKALIENBESTANDIGKEIT

CHEMIKA-  CHEMIKA- CHEMIKA-  CHEMIKA- CHEMIKA-  CHEMIKA- CHEMIKA-  CHEMIKA-
STOFF UND KONZENTRATION P R L STOFF UND KONZENTRATION e BY  DioREBE STOFF UND KONZENTRATION i e STOFF UND KONZENTRATION R raren T

20 °C 60 °C 20 °C 60 °C 20 °C 60 °C 20°C 60 °C
= R — O =
e s / Ll r—
/ : L
+ / R
+ / Ll P
+ / T /
_ + _ / { : “' i L dig (Pol uell 03 — 8% oder PoAI)Imer-Mossenverluﬁ 05-5 ‘I%,I Polymerdehnung nimmt um 50 % ab)

nicht besténdig (Polymerquellung >8 % oder Poly

>5 %, Polyi

1g nimmt um >50 % ab)




ORLEN UNIPETROL RPA

KONTAKTE

GESCHAFTSBEREICH POLYOLEFINE - VERKAUF

Inland: Export: D-A-CH:
+420 476 165 719 +420 476 162 849 +49 6103 2058 221

petchemsales@orlenunipetrol.cz

BEREICH GESCHAFTSENTWICKLUNG

Produkimanager PP:
+420 476 165 599 +420 476 166 247

polyolefin_development@orlenunipetrol.cz

PRODUKTINFORMATIONEN POLYOLEFINE

» Bereitstellung grundlegender technischer und Informationen iber
gefertigte Produkte

» Beratung zur Verarbeitbarkeit von PP MOSTEN und HDPE LITEN

» Beteiligung an Versuchen am Standort des Kunden

» Anordnung von Probeanalysen zur Ermittlung optimaler Lésungen

P Messung und Auslegung des FlieBverhaltens von Polyolefinschmelze

» Sammeln und Verarbeiten von Kundenanforderungen

» Anordnung von externen Tests bei Prifungseinrichtungen

» Management von Materialspezifikationen und sonstigen Produktdokumentationen

» Entwicklung und Anpassung des Produktportfolios

ORLEN UNIPETROL RPA - POLYMER INSTITUTE BRNO, R&D ZENTRUM

» Strukturanalysen von Polymer-Matrizen

» Analysen der chemischen Eigenschaften von Kunststoffen
und Verbundmaterialien

» Bewertung der Stabilitét bei der Polymer-Verarbeitung

» Optimierung der Stabilisierungszusammensetzung

www.pp-mosten.de

» Ermittlung der Lebensdauer der Polymer-Matrix mit beschleunigten
Methoden der kinstlichen Alterung
»  Ermittlung von mechanischen Langzeiteigenschaften durch Standardtests

oder alternative Methoden (an Probekérpern oder -produkten)h

Let's talk about it is a forum for

Lets talk sharing perspectives, exploring

new ideas and having an authentic

about it discussion about our future.

Scan for more.




