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Grundlegend
Anti-Gas-Fading
Anti-Gas-Fading

Anti-Gas-Fading

Antistatisch, transparent, optischer Aufheller

Grundlegend
Anti-Gas-Fading

Gleitmittel

Antiblockier- + Gleitmittel
Anti-Gas-Fading plus
Anti-Gas-Fading
Anti-Gas-Fading
Anti-Gas-Fading plus
Anti-Gas-Fading

Antistatisch

Antistatisch, transparent

Antistatisch

Extrusion, Blasformen
Extrusion, Thermoformen, Spritzgiefen
Extrusion, Thermoformen, SpritzgieBBen
Extrusion, Thermoformen, Spritzgieen

Thermoformen
SpritzgieBen
Faserextrusion, Spritzgieflen

Folienextrusion

Folienextrusion
Faserextrusion, SpritzgiefSen

SpritzgieBen, Faserextrusion
Faserextrusion, Spritzgieflen

Faserextrusion, Spritzgiefen
Spinnvlies, SpritzgieBen
SpritzgieBen
SpritzgieBen

SpritzgieBen

Platten, Profile, Drucklose Rohre, Béndchen, Verbindungen
Hochfeste monoaxial-orientierte Bandchen, Seile

Hochfeste monoaxial-orientierte Bandchen, Seile

Spinnvliesstoffe, Stapelfasern, Multifilamente,
nicht gewebte Textilien

Hochtransparent Lebensmittelverpackungen

Spritzgegossene Produkte, Verbindungen

Multifilamente, Stapelfasern, spritzgegossene
Haushaltsgegensténde und technische Teile

Flachfolien, Birogegensténde

Flachfolien, Birogegensténde

Multifilamente, Stapelfasern, spritzgegossene
Haushaltsgegensténde und technische Teile

Technische Teile, Multifilamente, Verbindungen
Spinnvliesstoffe, Stapelfasern, Multifilamente

Spinnvliesstoffe, Stapelfasern, Multifilamente
Nicht gewebte Textilien (Spunbond-Verfahren)
fir den hygienischen Bereich

Dinnwandige Lebensmittelverpackungen,
Haushaltsgegensténde

Dinnwandige Lebensmittelverpackungen,
Haushaltsgegenstéinde mit hohem Glanz

Dinnwandige Lebensmittelverpackungen

Randomcopolymere

TB 802
MB 812

MT 935

MT 950
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26

> 400
> 400

300

300

1050
850
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1000

8.5
6

85

85

50
47
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49

125

129

130

Grundstabilisierung

Grundlegend
Antistatisch, transparent

Antistatisch, transparent, optischer Aufheller

Extrusion
SpritzgieBen
SpritzgieBen

SpritzgieBen

Monoaxial-orientierte Béndchen

Expandable Teile (EPP), Haushaltsgegensténde
Dinnwandige Lebensmittelverpackungen, Verschlisse,
Haushaltsgegensténde

Dinnwandige Lebensmittelverpackungen, Verschlisse,
Haushaltsgegensténde

Blockcopolymere

ISO 1133-1

1SO 294-3 4

1SO 527-1,2

ISO 178

1ISO 179-1

I1ISO 75-1,2

EB 501 0.5 16 12 26 >350 1250 90 8 53 150 Langzeitwdrme Extrusion, Blasformen Platten, Profile, drucklose Rohre, geblasene Verpackungen, Verbindungen

EH 501 0.5 1.6 13 27 > 350 1350 90 8.5 54 153 Langzeitwérme, Nukleierungsmittel Extrusion, Blasformen Platten, Profile, drucklose Rohre, geblasene Verpackungen, Verbindungen
GH 504 4 - - 25 >200 1270 30 585 54 - LTHS, Nukleierungs- und Entformungsmittel SpritzgieBen Autobatterien, technische Teile, Grof3behélter

GB 506 6 17 19 28 100 1500 12 4.5 57 154 Nukleierungsmittel SpritzgieBen, Thermoformen Technische Teile, Folien fiir Co-extrusion, Verbindungen fiir die Automobilindustrie
MA 712 12 1.5 1.8 28 70 1500 1 4 56 155 Antistatisch, Nukleierungsmittel SpritzgieBen Lebensmittelverpackungen, Werkzeugkésten, Verpackungen fiir die Automobilindustrie
MA 612 4 1.5 1.5 21 250 1000 45 8 51 147 Antistatisch, Nukleierungsmittel SpritzgieBen Lebensmittelverpackungen, Werkzeugkésten, Verpackungen fiir die Automobilindustrie
MB 720 8 16 1.8 21 100 1050 45 7 52 145 Nukleierungsmittel SpritzgieBen Technische Teile, Verbindungen fiir die Automobilindustrie
MA 524 24 15 1.5 26 30 1400 9 4.5 55 153 Antistatisch, Nukleierungsmittel SpritzgieBen Lebensmittelverpackungen, Transportboxen, Verbindungen fiir Automobilindustrie
MA 745 45 1.6 1.8 26 20 1400 9 4 155 151 Antistatisch, Nukleierungsmittel SpritzgieBen Lebensmittelverpackungen, Haushaltsgegensténde, Werkzeugkésten
Ubergangstype

GH 201 0.3 o o 36 100 1600 30 o o o Langzeitwérme, Nukleierungsmittel Extrusion, Blasformen Platten, Profile, drucklose Rohre, Bandchen, geblasene Verpackungen

XB 800 0.5 = = 30 200 1200 12 o o o Langzeitwérme Extrusion Platten, Profile, drucklose Rohre

XH 601 0.7 = B 29 200 1450 70 6 - - Langzeitwérme, Nukleierungsmittel Extrusion, Blasformen Platten, Profile, drucklose Rohre, Geblasene Verpackungen, Verbindungen

XB 801 1 B B 28 100 150 30 o o o Antistatisch, transparent Extrusion Platten, Profile, drucklose Rohre

GB 002 2 1.6 1.6 34 150 1700 6.5 - 57 - Anti-Gas-Fading Extrusion, Blasformen Hochfeste, monoaxial-orientierte Béndchen, Seile, geblasene Verpackungen
GB 503 2.5 17 18 25 300 1300 50 7 54 - Nukleierungsmittel Extrusion, SpritzgieBen Technische Teile, Folien fir Co-extrusion, Verbindungen

XB 205 4 - - 33 250 1500 7 - - - Anti-Gas-Fading SpritzgieBen Technische Teile, Folien fiir Co-extrusion, Verbindungen

XB 005 5 - - 35 200 1600 4 - 55 155 Anti-Gas-Fading SpritzgieBen, Extrusion Technische Teile, Vebindungen

XB 105 5 - - 32 350 1300 - - 54 - Anti-Gas-Fading Extrusion, Spritzgiefien Technische Teile, Folien fiir Co-extrusion

XB 515 4 - - 28 200 1250 9 3 - - Anti-Gas-Fading SpritzgieBen Technische Teile, Vebindungen

MT 825 30 1.4 17 25 300 1000 55 1 50 - Antistatisch, transparent SpritzgieBen Lebensmittelverpackungen, Haushaltsgegensténde



